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«Saca desde el pasado fuerza para el futuro»
Joseph Victor von Scheffel (1826-1886), escritor y novelista aleman

Con la tradicion hacia el futuro: 90 anos de innovaciones VITA
Un preambulo personal...

B VITA Zahnfabrik lleva 90 afos im-
pulsando el progreso de la odontolo-
gia. Soluciones cada vez mejores
para una protesis perfecta, desde el
punto de vista tanto funcional como
estético: esta meta nos impulsa des-
de siempre, y para mi personalmente
es unatarea que abarca toda la vida.

Desde 1924, VITA es sinénimo de innova-
ciones pioneras y progreso constante. Al
mismo tiempo, como empresa familiar
orientada a los usuarios que, ya en su cuar-
ta generacion, ofrece productos y servicios
de maxima calidad, somos tradicionalmen-
te una garantia de confianza y fiabilidad.

Quien pretenda tener éxito a largo plazo
no puede considerar Gnicamente facto-
res econémicos, sino que necesita tam-
bién unos sdlidos cimientos formados
por valores éticos. Quien trabaja con
nosotros lo hace con las buenas sensa-
ciones derivadas de una colaboracién
duraderay honesta.

Cuando se trata de productos médicos, la
legislacion establece criterios muy estric-
tos. Las directrices de calidad de VITA van
todavia mucho mas alla. Solo las mejores
materias primas pueden dar lugar a pro-
ductos de primera clase, por lo que plan-
teamos requisitos especialmente exigen-

tes en cuanto a la calidad y la pureza.
Gracias a un riguroso sistema de control y
a numerosas medidas de aseguramiento
de la calidad, producimos la méxima cali-
dad. A su vez, todos nuestros productos se
basan en los dltimos conocimientos cienti-
ficos y se corresponden con el modelo de
la naturaleza, asf como con las necesida-
des de protésicos y odontdlogos.

Las actividades de desarrollo de VITA no
solo vienen determinadas por 90 afios de
competencia en colores y por un papel
pionero igualmente sostenido en la res-
tauracion dental estética mediante dien-
tes de cerdmica y de resina extraordina-
rios. A ello se aiiaden méas de 50 afos de
dedicacion a la ceramica de recubrimien-
to y una experiencia atesorada durante
30 afios como pionero en materiales
CAD/CAM innovadores, entre otras mu-
chas cosas.

Acompafienos en un viaje por el tiempo:
este nimero esta dedicado a los 90 afios
de innovacion de VITA.

Henry Rauter
Socio administrador

9C-VITA
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Al investigar las raices de la tradicion de VITA, todos los caminos conducen a los dientes artificiales.

Hace ya miles de afos, casi todas las civilizaciones desarrolladas se afanaban en la confeccién de protesis dentales de
marfil, cuarzo, dientes de animales o conchas. Sin embargo, estos experimentos quedaban todavia muy alejados de
una estética de color dental o de una resistencia similar a la del diente natural. Finalmente quedaron tan solo tres
materiales que podian considerarse seriamente para la confeccion de protesis: metal, materiales poliméricos y
ceramicas. A lo largo de las tltimas nueve décadas, VITA Zahnfabrik ha contribuido decisivamente al proceso de
desarrollo de las ceramicas y resinas para la protesis dental estética y de los materiales de restauracion.

Pioneros en el ambito odontoldgico: como empez6 todo

Fig. 1: El Dr. Carl Hiltebrandt (centro) con su cufiada
Lucie Klinke (izq.) y el Dr. Walter Pralow (der., director
de Produccion, Investigacion y Desarrollo de ceramica
dental de VITA durante los afios 60/70).

B El objetivo de VITA estaba claro:
crear el diente artificial perfecto, si-
guiendo el modelo funcional anaté-
mico y optico de la naturaleza. Debia
ser imposible apreciar a simple vista
diferencia alguna entre un diente na-
tural y uno artificial. El camino hasta
esta meta fue largo y tortuoso. Se
emprendid a principios de los afios
20 del pasado siglo.

Los dientes protésicos disponibles por
entonces se basaban en un simple con-
cepto de estratificacién en dos capas:

el tercio cervical de los dientes presenta-
ba una coloracion mas oscura que el res-
to del diente. Estas variantes todavia no
emulaban la apariencia de un diente na-
tural, puesto que faltaba una estratifica-
cion de la zona incisal. Ademas adole-
cian de deficiencias en cuanto a
durabilidad: sobre todo su anclaje en el
cuerpo de la prétesis mediante pernos no
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Fig. 2: Heinrich Rauter (en el centro, con sombrera) con
su esposa Helene (der.) durante una excursion de la
empresa VITA.

resistentes al medio oral daba lugar a
frecuentes reclamaciones. El odontélogo
Dr. Carl Hiltebrandt (fig. 1), quien ejercia
en Essen desde el afio 1909, no estaba
dispuesto a seguir aceptando estos in-
convenientes que perjudicaban a sus pa-
cientes. Su objetivo era ofrecer dientes
de alta calidad, més estéticos y durade-
ros que los productos habituales en el
mercado. EI 17 de julio de 1924 fund¢ la
empresa «Dr. Hiltebrandt Zahnfabrik Ak-
tiengesellschafty.

El Dr. Carl Hiltebrandt basaba sus desa-
rrollos principalmente en los atributos
opticos y funcionales de los dientes na-
turales. En 1926 logré desarrollar una
nueva mezcla cerdmica para la produc-
cion de dientes, con mayor resistencia
mecénica y con unas propiedades de
deshastado excelentes. En sustitucion
del diente «de dos etapas», desarrollé el
diente de tres capas. Este constaba de
capas superpuestas de distintas porcela-

Fig. 3: Heinrich Rauter (detrds a la izquierda, con sombrero),
Dr. Fritz Rauter (detrds en el centro) y el consul Dr. Herbert
Rauter (detras, 3.° por la der.) con parte de la plantilla.

nas opacas y translicidas, emulando la
estructura del diente natural.

Sin embargo, la financiacion de su em-
presa amenazaba con fracasar, hasta que
el comerciante y empresario de Essen
Heinrich Rauter (fig. 2) decidié apoyar
econémicamente al entusiasta odontdlo-
go. Rauter asumid la presidencia del Con-
sejo de Supervisién y, a principios de los
anos 30, decidié cambiar el nombre de la
empresa. La empresa «VITA Zahnfabrik»
emprendia asf su exitosa andadura (fig. 3).



Hasta entonces, la industria producia unicamente dientes protésicos compuestos por un solo material ceramico
cuyas capas poseian coloraciones distintas. En cambio, el nuevo método se basaba en la ceramica funcional
consistente en «pasta y glaseado». Finalmente, a partir de esta técnica se desarrolld el diente HELIOS, que sent6
las bases para la protesis dental conforme al modelo natural y para todas las futuras innovaciones de VITA.

Dientes HELIOS en colores VITA: protesis siguiendo el modelo

de la naturaleza

B El diente HELIOS se reveld rapi-
damente como algo especial por dos
motivos: su innovador concepto de
tres capas y su surtido de colores.
Las ventajas mecanicas y estéticas
de la nueva clase de dientes eran
nicas.

La base era un nlcleo de porcelana dura
opaca, en la que se anclaban los pernos
para la fijacién al material de base de la
prétesis. Los materiales de la dentina y la
zona incisal mas finos y transparentes
permitfan una estratificacion que reprodu-
cfa el diente natural. Para la caracteriza-
cion se utilizaban maquillajes. De estas
propiedades especiales del producto se
derivé el nombre de los nuevos dientes:

dientes HELIOS en colores VITA
(Fig. 4)

La principal diferencia de este desarrollo:
las capas croméforas no se solapaban,
como era habitual, en el tercio cervical
inferior, sino en la zona incisal. Y dado
que el material incisal recubrfa parcial-
mente la corona, por primera vez existia
una estratificacion comparable a la del
diente natural.

El color de la dentina abarcaba la practi-
ca totalidad de la superficie labial, la
cual a su vez estaba enmarcada por un
delgado margen azulado. Ademas, el ma-
terial de esmalte con coloracién azulada
y de grosor decreciente hacia incisal no
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Fig. 4: Tablilla de dientes anteriores HELIOS

solo formaba un margen en las superfi-
cies incisales y laterales, sino que era
tan delgado y translicido que permitia
interactuar a los distintos materiales,
creando un juego cromatico de aspecto
natural. Para este efecto 6ptico estaba
disponible una gufa de colores con 24
muestras de color.

En 1930, los desarrolladores de VITA op-
timizaron la seleccion de colores, a fin de
poder ofrecer una proporcion equilibrada
entre colores claros y los denominados
colores envejecidos: esta guia de colores
de VITA acredit6 su eficacia durante méas
de 30 afios (fig. 5).

Imitando el modelo de la naturaleza:
como reflejo de esta aspiracion, la em-

presa adopta desde principios de los
afios 30 el nombre «VITA Zahnfabrik».

Fig. 5: 24 colores VITA ordenados sistematicamente
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Sin embargo, antes de que la empresa pudiera comercializar los primeros materiales de ceramica sin metal
quedaba un largo camino por recorrer, durante el cual los expertos de VITA tuvieron que superar algunos

obstaculos...

Confeccion mas sencilla de coronas Jacket: los origenes de la

ceramica sin metal

B Gracias a VITA, hoy en dia son ha-
bituales las restauraciones de cera-
mica sin metal, y estan disponibles
mas materiales de alta calidad que
nunca antes para todas las indica-
ciones. Durante los afios 20 se popu-
larizé en Europa la denominada «téc-
nica de coronas Jacket», pero su
aplicacion técnica era complicada y
acarreaba numerosos problemas.

La corona Jacket, inventada en 1900 por
el odontdlogo estadounidense Charles
Henry Land, era dificil de confeccionar, y
sobre todo el recubrimiento de la [dmina
de platino que se utilizaba como estruc-
tura requeria varias cocciones. Sin em-
bargo, los materiales ceramicos de la

época no presentaban una unién sufi-
ciente entre si, de modo que las coronas
acabadas eran muy fragiles y con fre-
cuencia se rompfan.

VITA se esforzé por hallar una solucién
mads fdcil de utilizar. En 1932, el Dr. Carl
Hiltebrandt introdujo el material VITA
para coronas Jacket (fig. 6). Este mate-
rial se caracterizaba por el hecho de que
la temperatura de coccion rebajada y las
propiedades materiales armonizadas en-
tre si mejoraban sensiblemente el proce-
so de trabajo y el resultado estético.

Los factores clave de su éxito de ventas
fueron la reproduccion exacta de toda la
guia de colores de VITA y la por aquel

Fig. 6: Materiales para coronas Jacket de VITA de los afios 30.

6 VITAINFO 1.15

entonces revolucionaria estabilidad de
los materiales ceramicos durante el mo-
delado. Estas mejoras posibilitaron por
primera vez un modelado preciso, incluso
de detalles sutiles de la formay la super-
ficie del diente.

La estabilidad dimensional y la escasa
contraccion durante el proceso de coc-
cion crearon ademas las condiciones
para el principio de estratificacion de
VITA, con sendas cocciones para el cuer-
po de dentina y el material incisal. Esto
se tradujo no solo en un ahorro de tiempo
de trabajo y una menor carga para el hor-
no de coccion, sino también en una mejo-
ra de los valores mecanicos de la unién
ceramica de los distintos materiales.



Los avances en el desarrollo de materiales allanaron paso a paso el camino a soluciones protésicas cuya confecciéon
requeria menos esfuerzo y que al mismo tiempo soportaban mayores cargas. Pero mds alla de la funcionalidad y la
rentabilidad, VITA también fue siempre un fabricante con un pronunciado sentido de la estética. De ahi que una
parte del desarrollo se concentrara siempre en la optimizacion de las propiedades 6pticas de los materiales de restau-
racion dental. Un hito en este sentido fue el descubrimiento del efecto Lumin, al cual recurrié el Dr. Carl Hiltebrandt
en 1934 durante el desarrollo de una técnica de tres capas para dientes artificiales.

Tras el rastro de la luz: el descubrimiento del efecto Lumin

B Para su idea de dientes fabrica-
dos con porcelanas opacasy transld-
cidas superpuestas, el Dr. Carl Hilte-
brandt considerd las interacciones
entre las tonalidades cromaéticas
frias y calidas. En el proceso se per-
caté de un factor que perjudicaba
sensiblemente a la apariencia de la
protesis: la influencia de la luz artifi-
cial y la natural (fig. 7). La prétesis
presentaba un aspecto artificial de-
pendiendo de la intensidad y la fuen-
te de la luz, de modo que los dientes
adquirian para el observador un color
verde grisaceo. Este hallazgo le pre-
ocupaba enormemente, asi que VITA
se lanz6 a la bisqueda de la causa.

Los cientificos de VITA descubrieron que
los dientes naturales presentan un as-
pecto amarillento bajo la luz natural,
mientras que adquieren una coloracion
rojiza bajo la luz artificial. Este efecto se
demostrd en la imagen espectroscépica.
Dado que la luz artificial no contiene
componentes ultravioleta, se reflejan tan

solo el amarillo y el rojo, lo cual otorga al
diente una coloracion rojiza. En cambio,
debido a los rayos ultravioleta presentes
en la luz natural, la fluorescencia confie-
re al diente natural una tonalidad verdo-
sa. El verde y el rojo son colores comple-
mentarios cuya mezcla produce el blanco,
de modo que el solapamiento con el com-
ponente amarillo de la luz natural da lu-
gar a una apariencia amarillenta del
diente natural. Un diente protésico con-
cebido sin efectos de fluorescencia para
mostrar un color dental natural bajo la
iluminacién natural presenta un aspecto
gris verdoso bajo la luz artificial, debido a
los componentes cromaticos verdosos
que son necesarios en el material.

Como consecuencia, VITA logré colorear
los dientes protésicos de tal manera que
imitaran los cambios de color naturales
bajo la luz artificial, y que presentaran en
la imagen espectroscopica el mismo gra-
do de desplazamiento hacia el rojo que
los dientes naturales. De este modo se
facilité también la determinacion del co-

Fig. 7: Representacién esquemética de la absorcién
selectiva de rayos de luz por parte del diente natural.

lor. Los dientes LUMIN de VITA eran los
Gnicos dientes protésicos que, gracias a
la imitacién del efecto Lumin, presenta-
ban tanto bajo la luz natural como bajo la
artificial el mismo comportamiento orga-
nico y selectivo frente a la luz incidente
que los dientes naturales.
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VITA Zahnfabrik consiguié consolidar internacionalmente la guia de colores Lumin antes del inicio de la Segunda
Guerra Mundial, prolongando asi hasta mucho después de la guerra la historia de éxito de la determinacién del color
dental y los colores dentales. Con todo, el mayor conflicto militar de la historia mundial, librado entre 1939 y 1945,
representa una época de grandes dificultades. A fin de superar el estancamiento y los trastornos bélicos, la empresa
decidié dar un paso audaz y significativo: trasladarse a Bad Sackingen.

De la Cuenca del Ruhr al Alto Rin: un nuevo comienzo

M El Dr. Herbert Rauter, padre del
actual gerente Henry Rauter, habia
escogido cuidadosamente el nuevo
emplazamiento de la empresa cuan-
do le llegé la oferta de un edificio de
fabrica vacio en Sackingen. Lo con-
sidero el lugar adecuado para afron-
tar el nuevo comienzo tras la guerra,
y el tiempo le dio la razon.

Sus empleados le ayudaron activamente
en los preparativos del traslado, que se
iniciaron en abril de 1943, y le siguieron
hasta Sackingen. En aquel momento lle-
garon a Sackingen — actualmente Bad
Séckingen — los primeros cargamentos
de materiales para la fabrica de VITA.
Al mismo tiempo se inicié el acondicio-
namiento de un edificio para la produc-
cion de ceramica. Desde 1943 hasta la
actualidad, la pequefa y coqueta ciudad
ubicada en el Alto Rin es la sede social
de VITA Zahnfabrik.

. srzs mesm [
s sama seww |
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Fig. 8: Representacidn historica. ..

Figs. 10y 11: Se produce el traslado a Bad Sackingen: en el modernizado edificio de la calle Ballyweg se ubican todavia los
departamentos de Produccion y de Investigacion y Desarrollo.
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Inmediatamente después del fin de la guerra se reanudaron la investigacion y el desarrollo en el ambito de los
materiales odontoldgicos. Con el desarrollo del método de coccidn al vacio en el ano 1949, el Dr. Konrad Gatzka de la
empresa Wieland de Pforzheim (Alemania) logré una importante mejora de la resistencia a la rotura y la estética de
los materiales ceramicos. Dicho método condujo a la produccion de los primeros dientes protésicos basados en un
material ceramico mas homogéneo. Pero hubo que esperar hasta la llegada del método Permadent, desarrollado por el
neoyorquino Abraham B. Weinstein, para establecer una unién duradera entre el metal noble y la ceramica e inaugu-
rar as{ una nueva era de la protesis dental con recubrimiento ceramico. El método de coccién al vacio también alland
el camino a nuevos productos de VITA, tales como el diente VITA LUMIN VACUUM. En 1962, VITA alcanzé en
colaboracién con Degussa un nuevo hito: el sistema de recubrimiento metaloceramico VMK.

Innovaciones de la posguerra: |la era de la tecnologia de

coccion al vacio

Fig. 12: El protésico dental Heinz Kurz (Kurz Zahntechnik,
DuBlingen) es cliente de VITA desde hace més de 50 afios

B Uno de los contemporaneos que
asistieron como testigos a estos mo-
vimientos es Heinz Kurz (fig. 12) de
DuBlingen. A sus 86 afios, es un em-
presario de éxito en el sector de la
prostodoncia y la tecnologia médica.
Ha sido condecorado con la Cruz Fe-
deral al Mérito alemana y es uno de
los clientes activos mas antiguos de
VITA Zahnfabrik.

Tras completar su formacién junto a un
odontélogo, Heinz Kurz fundé en 1957 su
propio laboratorio dental, la actual em-
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presa Kurz Zahntechnik GmbH. «Siempre
me ha impresionado mucho la capacidad
de desarrollo de VITA en el ambito de las
cerdmicas dentales», afirma. «Y esta
prestigiosa empresa continda siendo li-
der hoy en dia: VITA se halla desde siem-
pre a la vanguardia del sector dental con
sus innovaciones. Ademas, los miembros
del equipo comercial del servicio exterior
siempre estuvieron perfectamente for-
mados. Dientes, cerdmica y mi primer
horno propio: adquiri a VITA gran parte del
equipamiento inicial de mi laboratorio».

Al preguntarle qué producto destacado le
ha quedado més profundamente grabado
en el recuerdo, no duda en nombrar el
concepto VITA VM. Pero volvamos a la
nueva tecnologia de coccidn...

Ya en 1955, el desarrollo de la tecnologia
de coccidn al vacio sustituyd a la coccion
atmosférica en la empresa VITA. El nuevo
procedimiento mejoraba sustancialmente
las propiedades 6pticas y mecanicas de los
materiales ceramicos. Surgid asi el diente
VITA LUMIN VACUUM (figs. 13 y 14).

Era menos transparente en comparacion
con otros dientes disponibles por aquel
entonces, pero a cambio era mas opales-
cente y por ende mas similar al diente

natural. No se apreciaban matices grises
y verdes en la coloracion, y las superfi-
cies labiales alisadas con un glaseado
cerdmico especial permitfan prevenir la
formacion de depoésitos (placa). El disefio
del diente VITA LUMIN VACUUM era de-
liberadamente més sobrio en cuanto a
manchas de cal y defectos en el esmalte.
Ademés, el material del diente cocido al
vacio sin poros facilitaba a los protésicos
dentales el desbastado y el pulido. A su
vez, la combinaciéon de dos materiales
duros en la zona de los pernos de reten-
cion otorgaba mayor resistencia a los
nuevos dientes.

Con la introduccion de la tecnologia VITA
LUMIN VACUUM, en 1956 también se op-
timizd y reordend el anillo de colores.

Su ventaja diferencial consistia en un es-
pejo metélico integrado en el dorso, que
permitia a los pacientes «controlar» vi-
sualmente su restauracion. Con un des-
pliegue publicitario por aquel entonces
extraordinario, VITA lanz6 al mercado el
nuevo anillo de colores.

La tecnologia VITA LUMIN VACUUM in-
fluyé también en otras areas de produc-
to, entre ellas la confeccion de dientes
con perno de oro y dientes con perno lar-



go optimizados en los afios 1955y 1956. Al
mismo tiempo, VITA desarrollé también el
material cerdmico VITA VACUUM 1130 °C
para la confeccion de coronas Jacket, asf
como el primer horno para ceramica VITA
VACUUM (fig. 15).

Disefio de horno innovador

El'horno de coccién VITA VACUUM se ca-
racterizaba por una linea de disefio clara,
permitia un manejo sencillo y podia co-
nectarse a cualquier toma de corriente
doméstica normal, una ventaja nada co-
mdn por aquel entonces.

Su principal ventaja técnica residia en el
hecho de que el vacio no solo se genera-
ba de forma relativamente répida, sino
que ademds se mantenia estable: los
materiales aislantes especiales garanti-
zaban al 100 % la estanqueidad de la

Fig. 14: Imagen publicitaria de los afios 50

cédmara de coccion. Ademas, la novedosa
mufla de cuarzo codesarrollada por VITA
permitfa una distribucién del calor suma-
mente uniforme en la cdmara de coccidn,
y por consiguiente una elevada calidad
de la ceramica cocida.

Tras algunos perfeccionamientos, la téc-
nica continda utilizandose hoy en dia
para las modernas tecnologias de horno
de VITA, que garantizan una distribucion

Fig. 13: Dientes anteriores VITA LUMIN VACUUM

Fig. 15: Horno de cerdmica VITA VACUUM

del calor especialmente uniforme acom-
pafiada de una duracién de servicio que
duplica la de otros hornos presentes en
el mercado.
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A lo largo de los siguientes afos, VITA sigui6 dejando una huella perdurable en la odontologia. Sin duda, otro gran hito lo
constituyd el desarrollo del primer sistema de recubrimiento metaloceramico (VMK = VITA Metallkeramik) en el afio 1962.

Tres letras para un original: la técnica VMK

Fig. 16: El ingeniero Dr. Heinz Claus, por entonces director
de Produccion y de Investigacion y Desarrollo de ceramica
dental de VITA

M Las siglas VMK fueron adoptadas
como denominacién genérica en el
lenguaje comdn. Por primera vez per-
mitia a los protésicos dentales con-
feccionar restauraciones duraderas
y estéticas a largo plazo. El Dr. Heinz
Claus (fig. 16), ingeniero y director de
Produccion y de Investigacion y De-
sarrollo de ceramica dental de VITA,
todavia recuerda claramente el pro-
ceso desde laidea hastala comercia-
lizacion. Entre sus méritos persona-
les se cuenta el perfeccionamiento
del material VITA VMK 68.

«En 1958 se llevaron a cabo los primeros
intentos de cocer materiales de cerdmica

AAK >
VITA-METALL-KERAMIK

Fig. 18: La denominacidn de la técnica VMK se remonta
al nombre de producto de la metalocerdmica VITA de
1962.
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dental de VITA Zahnfabrik sobre una alea-
cién de metales nobles de la empresa De-
gussa. Esto condujo a la técnica VMK, ac-
tualmente utilizada en todo el mundo. La
técnica permitia a los odontélogos devol-
ver a los pacientes un aspecto atractivo y
una mayor calidad de vida, mediante la
colocacion de coronas sobre mufiones den-
tales y la restitucion de dientes ausentes
mediante puentes. Los recubrimientos de
resina se revelaron inadecuados, dado que
tendian a desarrollar alteraciones cromati-
cas si la restauracién permanecia en boca
del paciente durante un periodo prolonga-
do. El perfeccionamiento del material per-
miti6 ademas ampliar continuamente el
ambito de indicacion.

En diciembre de 1962 estaban disponibles
para la venta los primeros surtidos VMK.
El lanzamiento al mercado tuvo lugar du-
rante la Feria Dental Internacional (IDS)
de Colonia (figs. 17 y 18).

La irrupcion definitiva de las metaloceré-
micas se inicié en 1968 con el lanzamien-
to de VITA VMK 68 (fig. 19). Yo me incor-
poré a VITA en 1976, afio tras el cual
todavia se realizaron trabajos de desarro-

==
/554

VMK 68

A3S

Vita Metall-Keramik |§

Fig. 19: VITA VMK 68

llo intensivos. La seguridad y la experien-
cia de los usuarios en el procesamiento
se tradujeron en el deseo de construir
también puentes de méas de cuatro piezas.
Con el nuevo material, los protésicos den-
tales pudieron hacer realidad esta vision.

Durante las siguientes décadas continua-
mos manteniendo siempre en mente las
necesidades de nuestros clientes cuando
se trataba de ampliar el sistema VMK.
Asi, en el afio 1990 VITA lanz6 al mercado
VITA OMEGA, una ceramica con posibili-
dades de disefio adicionales que consti-
tufa un nuevo paso en el camino hacia una
protesis dental con un aspecto lo mas
natural e individual posible.

Tan solo cinco afios mas tarde estaba dis-
ponible el material VITA VMK 95. VITA sa-
tisfacfa de esta manera el deseo de los la-
boratorios de poder suministrar a sus
clientes una ceramica de alta calidad a un
precio atractivo, sin tener que renunciar a
la comodidad de manipulacion y a la exac-
titud en la reproduccién cromatica. Ese
mismo afio se present6 una generacion de
cerdmica totalmente nueva con VITA
OMEGA 900, la primera ceramica de recu-

VITA

VITAVMK Master®
2 M2 o
e
DENTINE
VITA Zahnfabrik - Bad Séckingen - Germany

CE o @ 129
'WAK/CTE 2-500°C 104 X1 TB S60°C
R0 Teset

Fig. 20: VITA VMK Master
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Fig. 17: Junto al stand ferial de VITA durante la IDS en Colonia en el afio 1962.

brimiento de estructura fina. Gracias a un
proceso de produccion modificado, el ma-
terial posee unas propiedades fisicas sen-
siblemente mejoradas. La distribucion méas
uniforme de las fases cristalinas y vitreas
constituye la base de una superficie cerra-
da y homogénea, con las consiguientes
ventajas en cuanto a la facilidad de des-
bastado y pulido. A partir de 2003 se cre

Alfons Bliimle, maestro protésico,
Waiblingen (Alemania) (fig. 21):

«Cuando completé mi formacién como
protésico dental a mediados de los
anos 70, VITA VMK 68 era la gran refe-
rencia, jsimplemente porque la técni-
ca funcionaba a la perfeccion! Con
este material, VITA realizé una autén-

el concepto VITA VM para metal, cerdmica
y composite, y desde entonces viene per-
feccionandose permanentemente.

Con el material VITA VMK Master comer-
cializado en 2009, el clasico entre las cera-
micas dentales tenfa un nuevo sucesor (fig.
20). Impecable en la elaboracién, se carac-
terizaba por una estética atractiva y bue-

tica labor pionera y logré una gran
ventaja sobre sus competidores. El
nombre de producto VMK esté hoy en
dia firmemente anclado en el lenguaje
protésico cotidiano, e incluso ha sido
adoptado por los servicios de salud
pablica como denominacién oficial
del recubrimiento cerdmico de est-
ructuras metalicas».

nas propiedades fotoépticas. VITA presen-
taba asf un concepto inteligente que
brindaba a los clientes la posibilidad de
confeccionar de forma rentable prétesis
dentales de alta calidad conforme al pa-
tron clésico de estratificacion dentina-zo-
na incisal».

Fig. 21: Alfons Blimle, maestro protésico
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Pero VITA Zahnfabrik demostré competencia en cuanto a materiales odontolégicos no solo en el ambito de la
ceramica sin metal y la metalocerdmica, sino también en el de las resinas, como ya se mencion¢ al principio. A este
respecto, un producto establecid nuevos estandares en cuanto a la individualidad y la estética de los dientes protési-
cos: los dientes de resina de la familia VITAPAN se cuentan desde 1983 entre los buques insignia de la empresa, y
también evoluciones como el diente VITAPAN PLUS contintian afiadiendo capitulos a su historia de éxito.

VITA continta investigando: primer estandar de colores
unificado y nuevos materiales

B VITAPAN PLUS fue una de las
atracciones en el stand ferial de VITA
durante la IDS 2011. Sin embargo, la
historia del diente de resina individual
se remonta mucho més atras. Con su
concepto de estratificacion natural,
constituia la evolucion orientada al
cliente del acreditado diente anterior
VITAPAN, que ya habia entusiasmado
al sector en 1983. El Dr. Emil Nagel, jefe
del area de Polimeros de VITA hasta
2008, acompafié la marcha triunfal del
diente de resina altamente estético.

Cuando en 1983 se lanzaron al mercado
los dientes protésicos VITAPAN basados
en la guia de colores VITAPAN classical
A1-D4 (fig. 22), estaba disponible por

primera vez un estandar cromético unifi-
cado vélido para distintos materiales que
sigue siendo aplicado por protésicos del
mundo entero hasta la fecha y continta
estando considerado como la referencia
a sequir.

Los dientes VITAPAN representaban un
importante avance no solo en cuanto a la
coloracion (fig. 23), sino también en o to-
cante al material. Los dientes VITA LUMIN
VACUUM Acryl, comercializados a fina-
les de los afios 30, estaban compuestos
por un PMMA que, si bien era de primera
clase para su época, presentaba margen
de mejora desde una perspectiva poste-
rior. Los especialistas buscaron una solu-
cion para optimizar la resistencia al des-

gaste de este material, insuficiente
desde el punto de vista actual. Y la en-
contraron en el innovador material MRP
(microfiller reinforced polyacrylic), con-
cebido para los nuevos dientes VITA y
caracterizado por contener microparticu-
las inorganicas que se integran en la ma-
triz mediante polimerizacién. Entre sus
multiples ventajas se cuentan la elevada
resistencia a la abrasion, la resistencia a
la placa, la estabilidad cromética y la re-
siliencia, asi como una gran facilidad de
deshastado y pulido. Ademas, el material
es respetuoso con los tejidos, absorbe
muy poca agua y establece una unién 6p-
tima con el material de base de la préte-
sis (fig. 24).

Figs. 22a/hb: El desarrollo de VITAPAN classical A1-D4 (de 1983) se remonta a la gufa de colores Lumin-VACUUM.
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Fig. 23: Los dientes de resina VITAPAN actuales

El requisito para una reproduccion cro-
matica ideal es la dosificacién exacta de
los pigmentos colorantes. Esto requiere
un control y un anélisis permanentes de
la calidad de las materias primas y de los
productos intermedios en el marco del
proceso de produccién. En su momento,
un experimentado maestro grabador se
encargd de crear los moldes para la re-
produccion mltiple de un disefio de

El maestro protésico Wernfried
Klopfer (fig. 25) complett su
formacion a principios de los
afnos 80 en el laboratorio dental
Crass de Singen (Alemania), del
cual es gerente actualmente.
Lo recuerda hien:

«Los primeros productos de VITA con
los que trabajé ya durante mi aprendi-
zaje fueron, ademas de los materiales
de recubrimiento VITA, los dientes
VITAPAN. Seguimos utilizando las di-

VITAPAN 4

Y JITYYY S

aaescsmn

diente. El personal especializado estrati-
ficaba manualmente el material MRP en
los moldes, a fin de lograr una estética lo
més realista posible. Mediante la estruc-
tura multicapa y con mucho tacto y prac-
tica, las expertas empleadas de VITA
otorgaban naturalidad e individualidad a
cada diente VITA: un factor decisivo para
el gran éxito del diente manufacturado
de alta calidad.

versas lineas de dientes de Bad Sac-
kingen, desde VITA PHYSIODENS
hasta VITAPAN PLUS. Las propieda-
des materiales, que ya antes eran ex-
celentes, son ahora alin mejores. Pero
para mi, como protésico dental, no
solo es importante proporcionar a mis
clientes la maxima calidad, sino que
también es fundamental el trato hu-
mano. Los pacientes deben saber que
nuestro trabajo gira en torno a ellos y
sus necesidades. VITA es desde siem-
pre el interlocutor perfecto para po-

Fig. 24: Introduccion del material MRP en los moldes
dentales

der cumplir este objetivo, ya que la
fiabilidad, el servicio competente y los
plazos de entrega cortos forman par-
te de la filosoffa empresarial».

Fig. 25: Wernfried Klopfer, maestro protésico
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Con la idea de la familia VITAPAN, VITA demostrd una vez mas, en el segmento de los dientes de resina, su olfato
para las tendencias en el sector dental. La creciente demanda de restauraciones que, mas alla de la funcionalidad,
satisfagan requisitos estéticos exigentes fue uno de los motivos del éxito comercial de la familia VITAPAN. Pero
también otros temas han ido adquiriendo importancia con el paso del tiempo en el &mbito de la odontologia, tales
como el factor de la rentabilidad en la confeccion de restauraciones protésicas. A este respecto, la tecnologia CAD/
CAM constituye sin duda un importante hito, toda vez que su invencién brindé a los odontélogos la posibilidad de
tratar a sus pacientes en la propia consulta en una sola sesion.

Hitos de la ceramica sin metal: los materiales CAD/CAM de
VITA marcan nuevas pautas en la prostodoncia

M 1987 fue el afio del nacimiento de
los VITABLOCS. El Dr. Werner H. Mér-
mann, catedratico emérito y desarro-
llador del sistema CEREC, contribuyo
con su labor pionera al desarrollo de la
tecnologia CAD/CAM en el &mbito den-
tal. Fue director del departamento de
Odontologia Restauradora Computari-
zada del Centro de Odontologia de la
Universidad de Zarich. Junto con el in-
geniero Dr. Marco Brandestini, conci-
bi6 hace casi 30 afios la primera con-
feccion mecanizada de restauraciones
con ayuda de una cdmara oral 3D para
la toma de impresion dptica (figs. 26 y
27). Gracias a la estrecha colaboracion
con VITA, la madurez comercial de la
nueva tecnologia se tradujo también
en el desarrollo de bloques mecaniza-
bles de ceramica de feldespato. Empe-
zaba asi la historia de éxito de los ma-
teriales CAD/CAM.

Hacia finales de los afios 70, la amalgama
cay6 en descrédito como material estandar
para obturaciones, lo cual llevé a los odon-
télogos a utilizar con creciente frecuencia
el composite para obturaciones con sopor-
te de la oclusién. Esta tendencia obedecia
también a la demanda de restauraciones
de dientes posteriores de color dental por
parte de pacientes y odont6logos.

La situacion condujo a que los desarrolla-
dores volvieran a dirigir su mirada hacia la
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Fig. 26: £l Dr. Werner H. Mérmann (izq.) y el ingeniero Dr.
Marco Brandestini (der.) con el aparato CEREC 1 en 1985.

ceradmica, con sus propiedades similares a
las del esmalte dental. Era preciso desa-
rrollar un proceso de conformacion rapido
para restauraciones de ceramica someti-
da a sinterizacion final, para poder ofrecer
a los odontdlogos materiales ceramicos
utilizables en la clinica.

También el desarrollo técnico entrafiaba
algunos obstéaculos. En colaboracion con
el ingeniero Dr. Marco Brandestini, el
Dr. Mormann concibié un sistema CAD/
CAM dental que debia cumplir varias fun-
ciones. Las principales tareas eran la me-
dicion dptica de la cavidad oral, el disefio
virtual del inlay y el fresado a partir de los
bloques de ceramica.

El camino desde la idea hasta la realiza-
cion, que abarcd desde la captura de la
imagen pasando por un software adecua-
doy una técnica de fresado precisa, requi-
rié cinco afios. Siemens Dental llevo el
sistema CEREC a la madurez comercial en

1987/88, mientras que Sirona Dental ad-
quirié los derechos en 1997.

El nacimiento de la tecnologia CAD/CAM
vino acompafiado por la bisqueda de ma-
teriales adecuados. En cuanto el prototipo
de la unidad de fresado CEREC 1 estuvo
listo para funcionar, el Dr. M6rmann probé
todas las cerdmicas por entonces disponi-
bles, desde la ceramica de feldespato y
vitrea hasta la varilla estirada de color
marfil, pasando por el éxido de aluminio y
el diéxido de circonio. Entre otras cosas,
encargd la creacion de moldes de bloques
que los técnicos responsables rellenaron
gradualmente con polvo VITADUR ALPHA
y sinterizaron en el horno. Los analisis re-
velaron que la cerdmica VITA era la que
mejor armonizaba con el método CEREC.

Sin embargo, los bloques de produccién
propia presentan siempre poros, mientras
que las ceramicas industriales eran total-
mente homogéneas. «Esta experiencia
puso de manifiesto que necesitdbamos un
socio de materiales competente», revela
Maormann.

El 26 de mayo de 1984, el Dr. Mrmann
particip6 en un evento del sector celebra-
do en Lugano, que inclufa una exposicion
dental. En el stand de exposicion de VITA
Zahnfabrik entablé conversacién con Henry
Rauter y le explicé el proyecto. Rauter ad-
virtié de inmediato el potencial de la inno-



Fig. 27: Los amigos durante el simposio CEREC 2009

vacion y se manifesté dispuesto a apoyar
la iniciativa. Encomendd la eleccion de la
variante de ceramica adecuada y el desa-
rrollo de la produccién de bloques al inge-
niero Dr. Heinz Claus, quien desde 1976
hasta 2003 fue director de Produccion y de
Investigacion y Desarrollo de ceramica
dental de VITA. Mas tarde colabor¢ estre-
chamente con el Dr. Norbert Thiel, quien
desde 1987 hasta 2013 fue responsable
de Investigacion y Desarrollo en el &rea de
quimica inorganica, asi como de la pro-
duccién de materiales ceramicos.

La combinacién de conocimientos odonto-
|6gicos y técnicos con una ciencia de ma-
teriales fundamentada resulté especial-
mente fructifera: el 19 de septiembre de
1985 se utilizé en un paciente el primer
inlay confeccionado mediante el método
CEREC. El material de bloque experimen-
tal ya se correspondfa estructuralmente

con los VITABLOCS Mark I. Adn fue preci-
so esperar hasta el afio 1987 para pasar
desde la confeccion en el laboratorio de
lotes de bloques individuales hasta |a pro-
duccion en serie. Hasta entonces se lleva-
ron a cabo ensayos intensivos en el labo-
ratorio y la clinica.

Afin de facilitar la aplicacién de la técnica,
era preciso desarrollar un juego de mate-
riales que, ademas de distintos tamafios de
bloque y colores, ofreciera todos los mate-
riales auxiliares e instrumentos para la eje-
cucion clinica del método de trabajo en la
consulta. La primera oferta para el mercado
dental constaba de VITABLOCS para inlays,
asi como de VITABLOCS para carillas.

Exito hasta la actualidad

La historia de éxito de la tecnologia CAD/
CAM todavia no ha llegado a su fin, antes
al contrario: en los dltimos afios, la con-

feccion asistida por ordenador ha ejercido
una influencia creciente en la odontologia
y la prostodoncia. VITA identifico precoz-
mente esta tendencia y orientd su evolu-
cién en ese sentido. En la IDS 2013, VITA
presentd dos nuevos materiales CAD/
CAM que, en virtud de sus extraordinarias
propiedades, cubren un amplio abanico de
indicaciones: la ceramica hibrida VITA
ENAMIC y la ceramica vitrea reforzada
con diéxido de circonio VITA SUPRINITY.
Més adelante profundizaremos en las par-
ticularidades de ambos materiales. Nues-
tro viaje por el tiempo nos lleva ahora
hasta los afnos 90, toda vez que también
esta década estuvo marcada por el espiri-
tu innovador y el dinamismo de VITA.
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Una vez que en 1986 fuera posible la primera produccion en serie de VITABLOCS para CEREC, el Dr. Michael
Sadoun, odontdlogo y especialista en tecnologia de materiales, desarrolld junto con los especialistas de VITA la
técnica de infiltracion VITA. Para ello se inspird en la clasica técnica de barbotina de la industria ceramica.

El resultado impresiond al sector: en 1989 se lanz6 al mercado la técnica de barbotina VITA In-Ceram.

Pasado y presente de la ceramica sin metal: personalizada y

estética

B El quimico Dr. Norbert Thiel (fig. 28)
dirigio entre 1987 y 2013 el departa-
mento de Investigacion y Desarrollo de
Quimica inorganica. Desde este cargo
era responsable no solo de la investi-
gaciony el desarrollo, sino tamhién del
aseguramiento de la calidad y la pro-
duccion de productos ceramicos de
VITA. Todavia recuerda con claridad
los hitos en la ceramica sin metal...

«El sector prestd atencion cuando en 1989
VITA presentd por primera vez la técnica de
infiltracion en la variante VITA In-Ceram
ALUMINA durante la Feria Dental Interna-
cional (IDS) de Colonia (fig. 29). La prensa
especializada de aquel entonces se hizo
eco de la nueva técnica In-Ceram de VITA
Zahnfabrik como una de las novedades
destacadas en el sector de la cerdmica.
Mediante el uso de materiales novedosos y
la aplicacion de un método de elaboracién
adecuado, se aprovechan las propiedades
materiales para lograr unos valores de re-
sistencia que hasta ese momento se anto-
jaban imposibles. Naturalmente, de ello se
beneficié también la estética, toda vez que
permitia prescindir de la estructura metali-

Fig. 28: EI Dr. Norbert Thiel se ha jubilado tras més de
25 afios en VITA.
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ca bajo coronas y puentes de dientes ante-
riores. El método era tan inusual y novedo-
so que sin duda suponfa un avance
significativo».

Sin embargo, VITA no se durmié en los
laureles: en 1993 se lanzd al mercado el
material VITA In-Ceram SPINELL con una
translucidez incrementada para mejorar
aln més la estética de los dientes anterio-
res, y dos afios méas tarde le siguié VITA
In-Ceram ZIRCONIA (fig. 30), dotado de
mayor resistencia para la confeccion de
puentes de tres piezas en la zona de los
dientes posteriores.

En el método VITA In-Ceram, el material de
partida se suministra en forma de polvo y
se mezcla con un liquido especial en un
bafio de ultrasonidos. La barbotina asi ob-
tenida se aplica a continuacién sobre un
mufién de yeso especial, lo cual otorga a la
restauracion su contorno interior definitivo
con gran precision de ajuste. En el siguien-
te paso, se procede a la sinterizacién poro-
sa del material a una temperatura de méas
de 1100 °C. De este modo se desencade-
nan procesos de difusién sin contraccién

Fig. 29: VITA In-Ceram ALUMINA

que crean conexiones puntuales entre los
granulos. En este estado, la ceramica pre-
senta una consistencia cretacea que facili-
ta el mecanizado. Mediante la infiltracion
de un vidrio especial, la restauracion ad-
quiere su coloracién, translucidez y eleva-
da resistencia final caracteristicas. Al no
producirse contraccion de sinterizacion,
las dimensiones de la estructura se man-
tienen inalteradas tanto durante la sinteri-
zacion como durante la infiltracion vitrea.

Desde 1993, los materiales VITA In-Ceram
estan disponibles también en forma de
bloques presinterizados para diversos mé-
todos de mecanizado. Mediante la sinteri-
zacion industrial de los bloques de VITA
In-Ceram se mejoraron adin mas las propie-
dades fisicas y mecdnicas. De este modo
se incrementaron, entre otros aspectos, la
resistencia y la fiabilidad (mddulo de Wei-
bull). En los bloques VITA In-Ceram YZ in-
troducidos en 2002 y compuestos de dioxi-
do de circonio parcialmente estabilizado
con itrio, una contraccién de sinterizacion
controlada (sin infiltracion vitrea) garantiza
una resistencia final elevada.

Fig. 30: VITA In-Ceram ZIRCONIA



En la planificacion de nuevas lineas de productos, VITA siempre ha colaborado estrechamente a lo largo de las
décadas con expertos investigadores de la odontologia o la prostodoncia. La empresa se garantizé de este modo unos
horizontes siempre amplios, y se mostro receptiva a ideas que no aceptaban la validez universal de las teorias vigentes.
Asi ocurri6 en el caso del concepto de oclusion del Dr. Eugen End, también conocido como «proétesis BIO-1ogicanr.

El concepto obedece a los principios de la naturaleza por lo que respecta a una guia mandibular puramente neuromu-
scular. Esto significa que la mandibula no es guiada por la articulacion ni por los dientes. Con su nueva perspectiva,

el Dr. End influyé decisivamente, en colaboracion con VITA Zahnfabrik, en el disefio totalmente anatémico de los
dientes protésicos, entre otros aspectos. Se comercializaron nuevas lineas de dientes posteriores fieles al modelo
natural, como por ejemplo la linea VITA PHYSIODENS en el afio 1992. En 2001, el diente VITA PHYSIODENS
ANTERIOR estableci6 nuevos estandares para dientes anteriores protésicos con propiedades fisioldgicas y anatomi-
cas. Desde el lanzamiento de los dientes VITA PHYSIODENS, la teoria del Dr. End esta adquiriendo una aceptacion
creciente en laboratorios, clinicas dentales e instituciones docentes.

Siguiendo el modelo de la naturaleza: el desarrollo de la linea
de dientes PHYSIODENS

Fig. 31: EI Dr. Eugen End, desarrollador de la prétesis
BIO-légica.

B Durante 20 afios, el Dr. Eugen End
(Weingarten, Alemania) trabajé en el
concepto de la protesis BlO-logica
(BLP). En colaboracion con VITA Zahn-
fabrik, sus esfuerzos fructificaron en
1995 con el lanzamiento al mercado de
lalinea de dientes de resina VITA PHY-
SIODENS. En una entrevista explica el
proceso de desarrollo.

¢Como se inicid la colaboracion entre
usted y la empresa VITA Zahnfabrik?

Dr. End: Durante mis exhaustivos estudios
de la literatura, ademas del Dr. Harry Lun-
deen, el Dr. Charles Gibbs y el catedratico
Dr. Dr. Wolfgang Gernet, me influy6 sobre
todo el Dr. Carl Hiltebrandt, el fundador de
VITA Zahnfabrik. Ya en el afio 1976 busqué
por primera vez el contacto directo con la
empresa. En 1986, el Sr. Henry Rauter ini-
ci6 finalmente el desarrollo de un diente
protésico conforme al modelo de la natura-
leza. Cuando en 1992 se inici6 la fase pilo-
to de la Iinea VITA PHYSIODENS, asumie-
ron una funcién de modelo en cuanto a
forma vy filosoffa para una nueva genera-
cion de dientes protésicos. El lanzamiento
oficial al mercado tuvo lugar en 1995.

;Podria concretar las particularida-
des de la linea de dientes VITA PHY-
SIODENS?

Dr. End: En mi opinidn, se trata del primer
diente protésico que fue modelado sin
concesiones conforme al modelo de la na-

turaleza. He plasmado todos los resulta-
dos de mis investigaciones en el concepto
de la oclusion fisioldgica, en su aplicacion
como prétesis BIO-lgica (BLP) y en la linea
de dientes VITA. El concepto de la prétesis
BIO-l6gica de VITA obedece a los princi-
pios de la naturaleza por lo que respecta a
la gufa mandibular neuromuscular (fig. 32).
En concreto, esto significa que la mandibu-
la no es guiada por la articulacién ni por
los dientes. La prétesis BlO-l6gica aplica
con coherencia la céntrica fisioldgica.

Fig. 32: Montaje conforme a los principios
de la guia mandibular neuromuscular.

VITAINFO 115 19



La aspiracion de VITA de ofrecer a odontoélogos y protésicos productos para la confeccion de protesis dentales de aspecto
natural engloba también el importante &mbito de la determinacion del color dental. No en vano, una tonalidad cromati-
ca armonizada con la denticidén natural desempefia un papel importante para el efecto visual de la restauracion dental.
Ya en los anos 30, los odontdlogos investigadores se esforzaban por lograr una sistematizacion de los colores dentales, y
para tal fin podian recurrir a la investigacion sobre los colores por parte de cientificos y artistas de los tltimos 300 afios.
El pintor y profesor de arte estadounidense Albert Munsell (1858-1918) cre6 con su «arbol de color», que definia cada
color mediante los pardmetros de claridad, intensidad cromatica y tonalidad cromatica, el sistema de clasificacion de
colores mas extendido en el mundo (fig. 33). En este modelo se basaron también los estudios de los primeros odontdlogos
investigadores del color. A su vez, los pioneros recurrian con frecuencia al modelo del anillo de colores para introducir
orden en el sistema cromatico. En los afios 90, odontdlogos ingeniosos quisieron acercarse aun mas a una cobertura
exhaustiva de los colores dentales naturales mediante la optimizacion de sistemas de anillos de colores ya existentes.
Crefan que podrian lograrlo igualando al maximo las distancias entre los colores, tomando en consideracién los
parametros claridad, intensidad y tonalidad cromatica. Hoy en dia, la toma del color dental continta realizandose en
pasos parciales, orientados a estas tres dimensiones. Unas dimensiones que también guian los desarrollos de VITA.

Determinacion sistematica del color dental: la ciencia del color
irrumpe en la odontologia

M Desde su fundacion en 1924, VITA
se ha convertido paulatinamente en el
especialista en colores dentales mun-
dialmente reconocido. Junto a los es-
tandares cromaticos establecidos de

lar en el espacio cromatico, y la determina-
cion visual del color puede verse perjudica-
da por numerosas influencias externas. Por
un lado cabe considerar el estado actual de
forma de la persona encargada de determi-

nar visualmente el color dental, asi como
su percepcion subjetiva, y por otro lado las
condiciones luminicas, que rara vez son 6p-
timas. Esto llevé a VITA Zahnfabrik a desa-
rrollar posteriormente el espectrofotémetro

la guia de colores VITA classical A1-D4,
mediante la cual se determinan visual-
mente los colores dentales en un solo
paso a partir de cuatro grupos de colo-
res (A «rojizo-parduscon, B «rojizo-ama-
rillento», C «tonos grises» y D «roji-
zo-grisaceo»), sobre todo el VITA
SYSTEM 3D-MASTER introducido en
1998 proporciona una exactitud siste-
matica en la determinaciony la comuni-
cacion del color dental.

Fig. 33: El sistema de colores segin Munsell esté estructurado triidimensionalmente y
se basa en el principio de clasificacion por claridad, intensidad cromatica y tonalidad cromatica.

LCh tooth color space -
Complete Lab color space white

Brighter

Tooth color space

Hue (h)

Desafio

El desafio en la determinacion del color
dental radica en asignar al diente natural la ;
muestra de color mas similar tomada del
anillo de colores. Cuantas méas muestras
abarque el anillo, mas dificil resulta la elec-
cién, mientras que cuanto menor sea el
nimero de muestras mas impreciso es el
resultado. A ello se afiade como dificultad
el hecho de que, por ejemplo, las muestras
de color de la gufa de colores VITA classical
A1-D4 estan distribuidas de forma irregu-

black
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digital VITA Easyshade, comercializado por
primera vez en 2003 y objeto de mejoras
constantes desde entonces. Con su ayuda
es posible determinar los colores dentales
de forma objetiva, reproducible e indepen-
diente de la luz ambiental.

Espacio cromatico tridimensional

El VITA SYSTEM 3D-MASTER se basa en la
aplicacion coherente de la teorfa cientifica
de los colores. El espacio croméatico CIELAB
cubre todos los colores perceptibles. Para
la representacién y la comunicacién simpli-
ficadas de los colores se convierten los va-
lores originales de L (claridad), a (pardme-
tro verde-rojo) y b (parametro azul-amarillo)
en L (claridad), C (chroma o intensidad cro-
matica) y h (hue o tonalidad). La distribu-
cion axial se reproduce sisteméaticamente
en la fig. 33. Todos los colores dentales
naturales se ubican en el espectro cromati-
co amarillento-rojizo, escasamente satura-
dos y en el tercio superior de la claridad.

Método con base cientifica

Para el VITA SYSTEM 3D-MASTER se dis-
pusieron las muestras de color siguiendo
un esquema fijo en el espacio cromatico,
conforme a principios cientificos (fig. 34).
Estas muestras de color estan divididas en
cinco grupos de claridad, los cuales contie-
nen a su vez diferentes niveles de intensi-

Maestro protésico Marcus Pietz y
maestro protésico Walter Heller
de Ohringen (Alemania) (fig. 35):

«La empresa Heller Dental-Technik
(fundada en 1980) apuesta, al igual
que VITA Zahnfabrik, por la calidad y Ia
fiabilidad; de ahi que nuestra colabo-
racion sea tan eficaz. En aras del bien-
estar de los pacientes, exigimos a la
industria que antes de comercializar
un producto garantice una buena base
cientifica y realice los ensayos perti-
nentes. Precisamente a este respecto,
VITA es un ejemplo muy positivo. Por

dad y tonalidades cromaticas. El procedi-
miento paso a paso para la determinacién
del color conforme a esta disposicion es
actualmente el método més exacto para la
determinacion de un color dental mediante

el ojo humano. Ademas del espectrofoto-
metro digital VITA Easyshade, la gufa VITA Li-
nearguide 3D-MASTER facilita desde 2008 el
cambio desde sistemas de color dental con-
vencionales al VITA SYSTEM 3D-MASTER.

Fig. 34: EI VITA SYSTEM 3D-MASTER reproduce de manera estructurada el espacio natural de los colores dentales

Brighter 1 i

Lightness (L) 3

Darker

ejemplo, a menudo utilizamos dientes,
piezas en bruto CAD/CAM y cerdmicas
de recubrimiento de VITA conforme al
sistema VITA SYSTEM 3D-MASTER.
Este concepto estructurado es suma-
mente convincente.

Gracias a la estructura del sistema, la
determinacién del color no solo es mas
fécil sino también mucho més precisa,
y permite mezclas de colores exacta-
mente definidas con un resultado pre-
decible. Ademas, en nuestro caso se ha
acreditado la eficacia del uso paralelo
de espectrofotémetros digitales; de he-
cho, utilizamos o hemos utilizado todas

More intensive
Chroma (C)

1 Paler

las generaciones del VITA Easyshade,
actualmente el VITA Easyshade Advan-
ce 4.0. De este modo se logra una segu-
ridad ain mayor en la reproduccién del
color/color dental».

Fig. 35: Los maestros protésicos Marcus Pietz
y Walter Heller
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Fiel a la filosofia de VITA de tener siempre en cuenta las necesidades especiales de los usuarios a la hora de planificar
lineas de producto, la empresa present6 por primera vez en 2003, con ceramicas de la familia VM, un concepto de
recubrimiento sistematico unificado para ceramica y composite. De este modo se ofrecia a los protésicos dentales un
sistema que abarcaba todos los materiales y las tecnologias ligados al color dental. El hecho de que los usuarios de
productos VM no tuvieran que navegar constantemente por distintos esquemas de estratificacion y de colores
proporcionaba un ahorro de tiempo sustancial, por ejemplo, en protesis combinadas. Ademas, los materiales VITA
VM presentaban una estructura extraordinariamente fina. El nuevo material permitia a los protésicos crear solucio-
nes convincentes por su perfeccion natural.

La primera ceramica VITA-

VM con estructura fina

Fig. 36: Los hermanos Patrick y Luc Rutten

M También los hermanos Luc y Pa-
trick Rutten de Tessenderlo (Bélgica)
(fig. 36) han atesorado durante afios en
su laboratorio experiencias con pro-
ductos de la familia VITA VM. En una
entrevista explican qué es lo que espe-
ran de un material de alta calidad como
ceramistas.

;Que es lo que distingue a un buen ce-
ramista? Rutten: La comprension de la
naturaleza del diente y la capacidad de
emularla desde el punto de vista tanto fun-
cional como estético. Junto al conocimien-
to del modelo natural, naturalmente tam-
bién es determinante para el éxito la
creatividad del ceramista al aplicar mate-
riales ceramicos.

;Qué requisitos debe cumplir en su
opinién un buen recubrimiento? Rut-
ten: Como ocurre a menudo en la vida, la
solucién mas sencilla suele ser también la
mejor. El recubrimiento cerdmico deberia
concentrarse en lo esencial a la hora de
imitar el diente natural. También es posi-
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Fig. 37: Un sistema para abarcar toda la técnica de recubrimiento.

ble lograr un resultado final 6ptimo utili-
zando un ndmero reducido de materiales
ceramicos.

;Como distingue un protésico dental
una buena ceramica? Rutten: La res-
puesta a esta pregunta depende en gran
medida de los gustos personales. Para no-
sotros, las ceramicas VITA son desde siem-
pre la mejor eleccion. Basicamente, los
materiales cerdmicos deben permitir al
usuario imitar la naturaleza de manera sen-
cillay sin gran esfuerzo.

;Qué caracteriza a un buen fabricante
de ceramicas? Rutten: Quien decida
trabajar como protésico dental, tarde o
temprano entrard en contacto con produc-
tos VITA. Hasta donde podemos recordar,
VITA lidera el mercado como fabricante de
dientes y cerdmicas. Cada vez que VITA
presenta un nuevo producto, podemos
partir de la premisa de que se trata de un
material de alta calidad, como por ejem-
plo el surtido VITA VM. Gracias a la in-
vestigacion y el desarrollo constantes y a
la produccién propia de los materiales,
VITA satisface sistematicamente las cre-
cientes exigencias de protésicos dentales
y pacientes.

;Cudl es en su opinién la ventaja dife-
rencial del sistema VITA VM?

Rutten: VITA VM 7 para el recubrimiento
de materiales de estructura ceramicos,
como p. ej. VITA In-Ceram ALUMINA, fue
en el momento de su lanzamiento al merca-
do en el afio 2003 el primer componente de
estructura fina de un concepto de recubri-
miento que abarcaba todo el rango CET.
También los sucesivos componentes del
sistema VITA VM 9(2004), VITA VM 13
(2005), VITA VM 15 (2007) y VITA VM
11 (2013) presentan esta estructura fina
que contribuye en gran medida a las bue-
nas propiedades de manipulacion. Estas
van desde la facilidad de modelado, des-
bastado y pulido hasta la estabilidad de los
angulos vy la fidelidad cromética excelen-
tes, pasando por una minima tendencia a la
contraccion. Ademas, VITA VM proporcio-
na a los protésicos dentales un sistema in-
tegral para todos los trabajos de recubri-
miento: abarca no solo la metalocerdmicay
la cerdmica sin metal, sino también el com-
posite de recubrimiento VITA VM LC, asf
como el material autopolimerizable VITA
VM CC (fig. 37).



También en el afio 2003, VITA Zahnfabrik presento otra innovacién. El nuevo producto ampliaba las posibilidades en
un dmbito en el que VITA ya habia protagonizado numerosos avances pioneros: la determinacion digital del color
dental. Con el VITA Easyshade, la empresa presentaba un aparato de medicion digital capaz de determinar el color
dental del paciente de manera objetiva y con independencia del encargado de la toma del color y sus aptitudes

personales.

Asistentes objetivos: la medicion digital como

parte de la competencia en colores

Fig. 38: £l Dr. Alexander Hassel, catedratico de
Mannheim (Alemania)

B Desde principios de los afios 90 es-
tan presentes en el mercado aparatos
de medicion digitales para la determi-
nacion instrumental del color. El resul-
tado de la medicién también sirve para
garantizar la reproduccién 6ptima del
color. Las técnicas empleadas para
ello ya llevaban tiempo aplicandose
como estandar en los sectores de la
pintura, laimpresidn o textil, perola de-
finicion digital de colores dentales era
mucho mas dificil. No en vano, mien-
tras que las clasificaciones cromaticas
industriales se basan en sistemas de
medicion de la valencia, los colores
dentales no obedecen a esta clasifica-
cion. En el espacio cromético dental
«en forma de platano», las distancias
entre dos colores no son necesaria-
mente uniformes. Por consiguiente, los
modernos espectrofotdmetros digita-
les se hasan en tres principios distin-
tos. Los sistemas RGB dentales funcio-
nan basicamente como una camara
digital con un filtro RGB antepuesto.

Los espectrofotometros miden la longi-
tud de onda del espectro visible de la
luz. Los espectrofotdmetros dentales
de la linea de productos VITA Easysha-
de registran una gama de ondas adn
mayor. El Dr. Alexander Hassel (cate-
dratico de la Universidad de Heidel-
berg, Alemania) (fig. 38) descubrid du-
rante un congreso del sector el
innovador espectrofotdmetro digital
VITA Easyshade, presentado en el afio
2003 y por aquel entonces exclusivo.
Su pasion por el espectrofotometro
dental se ha mantenido inquebrantable
hasta el dia de hoy.

«Los aparatos digitales para la medicion del
color dental como el VITA Easyshade me
contindan entusiasmando como el primer
dia, ya que optimizan el flujo de trabajo al
proporcionar resultados de medicién objeti-
vos y reproducibles incluso en condiciones
ambientales dificiles. El principio funciona
de la siguiente manera: el VITA Easyshade
ilumina el diente mediante una fuente de
luz definida y analiza la distribucién espec-
tral de la luz reflejada (espectros de remi-
sion). A partir de esta distribucion se deter-
mina el color dental mediante un software
inteligente, en un proceso de medicion que
dura tan solo fracciones de segundo».

Cinco afios después del lanzamiento de la
primera generacion del VITA Easyshade,
VITA introdujo en 2008 a su sucesor, el VITA

7\

Fig. 39: VITA Easyshade Advance 4.0, la cuarta genera-
cion del aparato digital para la medicién del color
dental

Easyshade Compact, como dispositivo de
mano inaldmbrico. Desde 2013 esté dispo-
nible la version VITA Easyshade Advance
4.0 (fig. 39). Los resultados de medicién del
aparato se muestran en los dos estandares
de colores internacionales VITA classical
A1—D4y VITA SYSTEM 3D-MASTER. Ade-
mas informa sobre el color de VITABLOCS
adecuado, asf como sobre el color de blan-
queamiento dental segln la escala reco-
mendada a nivel mundial por la American
Dental Association. Los datos de medicién
pueden transmitirse de forma inaldmbrica
via Bluetooth al software de comunica-
cién VITA Shade-Assist, y existe la posibi-
lidad de conectarse al software de admi-
nistracion de la clinica mediante una
interfaz VDDS. De este modo se ofrecen al
usuario soluciones para todo el proceso
de toma, comunicacion, reproduccion y
control del color.

El aparato VITA Easyshade se desarrolla'y
fabrica en la sede de la empresa VITA
Zahnfabrik en Bad Sackingen. La integra-
cion de componentes Opticos y electroni-
COS en un espacio minimo, asi como el
software del dispositivo, plantean impor-
tantes dificultades. Ingenieros de diversas
especialidades afrontan tales desafios vy,
en colaboracion con universidades punte-
ras, se encargan del perfeccionamiento
permanente del hardware y del software.

VITAINFO 115 23



La Feria Dental Internacional (IDS) de Colonia siempre ha sido para el sector dental una buena ocasién para presen-
tar su potencial de desarrollo. El diente preconfeccionado VITAPAN PLUS fue uno de los productos destacados en el
stand ferial de VITA durante la IDS 2011. Los encargados de perfeccionar el cldsico VITAPAN se vieron ante la
exigente tarea de conciliar con la funcionalidad una estética lo mds fiel posible al estilo natural.

La particularidad de estos dientes de resina reside sobre todo en la modernizacién y la personalizacién de rasgos
anatémicos, para lo cual los desarrolladores del producto tomaron en consideracion las demandas de clientes de todo

el mundo.

Pero como siempre, el nuevo diente preconfeccionado debia acreditarse primero en la practica.
Unos 300 participantes en talleres en mas de diez paises probaron la linea de dientes antes de su comercializacién, y
entre ellos se contaba el maestro protésico y especialista en prostodoncia Karl-Heinz Kérholz.

Individual como la naturaleza: VITAPAN PLUS establecié
nuevos estandares estéticos

Fig. 40: Karl-Heinz Korholz, protésico apasionado

B El experto en prostodoncia Karl-
Heinz Korholz (fig. 40) comenta las
ventajas de VITAPAN PLUS (fig. 41).
Desde hace casi 35 afios, se dedica
con pasion y competencia profesional
ala protesistotal entodas sus facetas.

Su opinion acerca de VITAPAN PLUS:
«Para mf es crucial el hecho de que estos
dientes anteriores —en combinacién
con dientes posteriores VITA LINGO-
FORM— estéan especialmente indicados
para mi concepto protésico geriatrico.
Ademds me convencen los detalles rela-
tivos al aspecto visual, tales como las
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texturas superficiales de apariencia na-
tural dependiendo de la forma del dien-
te, o los recorridos de los bordes incisa-
les armonizados entre si de los dientes
anteriores VITAPAN PLUS. En esta linea
de dientes se han plasmado todos los
conocimientos actuales sobre el disefio
de superficies estético, funcional y foné-
tico, asf como sobre la morfologia de los
dientes naturales. Ademas, los dientes
adnan la facilidad de uso necesaria para
la aplicacion practica y un elevado grado
de comodidad para el paciente.

Los desarrolladores han «protetizado» con
acierto el modelo natural conforme a los
mas exigentes criterios estéticos y funcio-
nales. Este hecho diferencia al VITAPAN
PLUS claramente respecto del clasico VI-
TAPAN vy también de los competidores»
(figs. 42y 43).

1 Jse 0| 14
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Figs. 42y 43: Soluciones para la prétesis completa
creadas con VITAPAN PLUS por Karl-Heinz-Korholz.
(Fotografia: K.-H. Korholz)

Fig. 41: VITAPAN PLUS y VITA LINGOFORM: un equipo conjuntado.



Los altimos 25 han sido sin duda una época de grandes innovaciones: trajeron la linea de dientes VITA PHYSIO-
DENS, el exclusivo sistema de colores VITA SYSTEM 3D-MASTER y nuevas ceramicas de la familia VM para un
concepto de recubrimiento unificado y sistematico. También la tecnologia de los hornos de coccién evoluciond
continuamente, y VITA desempen6 como siempre un papel destacado en este sentido.

Sistemas modulares para una mayor flexibilidad: la nueva
generacion de la tecnologia de coccidn

M Desde la introduccion del horno de
vacio VITA en el afio 1956, VITA ha per-
feccionado continuamente la tecnolo-
gia de los hornos dentales. Finalmente,
la experiencia atesorada durante el
desarrollo de mas de 30 generaciones
de hornos se plasm6 en 2009 en la VITA
New Generation (fig. 44). El sistema
modular, a partir del cual los clientes
pueden configurar su propia solucién a
medida, consta de un horno de coc-
cion, un horno de sinterizacion y, por
primera vez, también un horno de coc-
cion y de prensado combinado. Todos
los hornos pueden combinarse entre si
y manejarse mediante una sola unidad
de mando. Fueron las experiencias con
la series VACUMAT 40 y 4000 las que
hicieron posibles estas innovaciones.

El objetivo del desarrollo era crear un sis-
tema abierto apto para todos los materia-
les de VITA, que permitiera la adaptacién
a los materiales de otros fabricantes y que
satisficiera de forma éptima las necesida-
des de los clientes. Componentes acredi-

Fig. 44: VITA New Generation: el sistema de coccion
modular

tados en generaciones de aparatos ante-
riores y décadas de experiencia en el
ambito de los hornos de coccion dentales
se plasmaron finalmente en una familia
de aparatos que proporciona resultados
optimos en casi todas las aplicaciones
dentales, utilizando las tecnologias elec-
trénicas mas avanzadas. Por ejemplo, ya
antes de la introduccién de las primeras
generaciones de paneles téctiles para el
sector de consumo, se lanzaron al merca-
do las unidades de mando VITA vPad, que
continGian marcando la pauta a dia de hoy.

Desde 2009, los aparatos de la VITA New
Generation se utilizan en todos los rinco-
nes del mundo. Las inevitables exigencias
que ello plantea a los componentes elec-

VITA

VACUMAT a000 M

trénicos y mecanicos han aconsejado do-
tar de proteccion especial a los compo-
nentes delicados y facilitar el acceso al
sistema electrénico para tareas de mante-
nimiento. Provistos de un sistema de ali-
mentacion ininterrumpida, una funcién de
autolimpieza y un mecanismo de protec-
cién contra la humedad ambiental excesi-
va, todos los productos satisfacen los re-
quisitos para el uso incluso en condiciones
ambientales criticas. VITA perfecciona con-
tinuamente los aparatos de la VITA New
Generation, a fin de mantenerse como lider
en innovacion en el futuro.

VITA

VACUMAT 5000 WP
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Al hablar sobre el desarrollo de los materiales y las técnicas de confeccion de las dos tltimas décadas, es obligado aludir a
la tecnologia CAD/CAM. Durante los afios recientes ha ejercido una influencia considerable en la odontologia y la
prostodoncia, y no se vislumbra el final de esta tendencia. También a este respecto, VITA asumio el liderazgo en cuanto
a innovaciones pioneras y en la IDS 2013 present dos nuevos materiales CAD/CAM que hasta ahora no tienen igual: la
ceramica hibrida VITA ENAMIC y la ceramica vitrea reforzada con didxido de circonio VITA SUPRINITY.

Acreditado en millones de casos: lo mas destacado del
concepto CAD/CAM de VITA

Fig. 45: Hartmut Kimmich, economista industrial y
protésico dental

B Elhecho de que latecnologia CAD/
CAM se ha consolidado y continuara
desempefiando un importante papel
en el futuro del sector dental es atri-
buible no solo a la creciente presion
de los costes, sino también a la gene-
ralizacién de la digitalizacion en el
sector. El sencillo envio en linea de
datos permite a los odont6logos acce-
der a grandes centros de fresado que
pueden ofrecer restauraciones denta-
les a precios econémicos y con una
calidad constante. Mediante la tecno-
logia CAD/CAM se crean actualmente
sobre todo piezas para restauracio-
nes, tales como estructuras de puen-
tes. Dado que la confeccion asistida
por ordenador presenta escasas fluc-
tuaciones de calidad, los distintos pa-
sos de trabajo resultan mas sencillos y
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rentables, y gracias a la estandariza-
cion también mas homogéneos en
cuanto a la calidad. VITA acompafd
desde el principio el recorrido de la
tecnologia CAD/CAM. Hartmut Kim-
mich (fig. 45) es protésico dental y di-
rector de producto para materiales
CAD/CAM (fig. 46) de VITA. A conti-
nuacion recapitula los principales hi-
tos de VITA durante los dltimos 25
afios de la tecnologia CAD/CAM.

En los comienzos del desarrollo de los
materiales CAD/CAM se situaban los
VITABLOCS para CEREC en el afio 1986.
De ellos se derivé un amplio surtido de
piezas en bruto que estan disponibles
para diversos sistemas CAD/CAM tanto
cerrados como abiertos, p. ej. en forma
de disco. En 1991 lanzamos los VITA-
BLOCS Mark II, que desde entonces han
acreditado su eficacia en millones de
casos y fueron los precursores de inno-
vaciones posteriores.

En un principio, los VITABLOCS de cera-
mica de feldespato de estructura fina
fueron desarrollados por VITA para obtu-
raciones indirectas en la zona de los dien-
tes posteriores. Su translucidez los con-
vertia en ideales para esa aplicacion. En
2003 se dio un salto importante con la
introduccién de los VITABLOCS TriLuxe,
que contaban con tres capas de intensi-
dad cromatica. Esta idea se retom6 en
2009 con una variante multicromética de
los bloques de composite VITA CAD-Temp

lanzados en 2007. El mismo afio se lanza-
ron, ademas, los VITABLOCS TriLuxe forte
con cuatro capas de intensidad cromati-
ca. La transicion cromatica del esmalte a
la capa cervical es aqui ain mas sutil,
acentuandose al mismo tiempo el croma
en la zona inferior de la dentina y en el
cuello y con una fluorescencia que se in-
crementa hacia cervical.

A fin de imitar atin mejor un diente natural
con su ndcleo de dentina cromatico y su
recubrimiento de esmalte translcido,
VITA lanzé al mercado en 2010 los VITA-
BLOCS Reallife y presenté el nuevo pro-
ducto junto con un software inteligente de
Sirona. En virtud de su exclusiva estructura
cromatica geométrica, de la distribucion
natural de las porciones de dentina y de
esmalte asi como de las transiciones ar-
moniosas entre ambas zonas, los VITA-
BLOCS RealLife son idéneos para restau-
raciones altamente estéticas de dientes
anteriores, toda vez que imitan a la per-
feccion la translucidez del diente natural.

En el marco de la tecnologia Rapid Layer
presentada en 2012, también ha acredita-
do su eficacia el bloque multicapa VITA-
BLOCS TriLuxe. La tecnologia Rapid Layer
permite la confeccién conjunta de la es-
tructura de soporte (= cerdmica de 6xido) y
la estructura de recubrimiento (= cerdmica
de feldespato) en un solo proceso de fabri-
cacion digital. Ambos elementos se unen
con un composite de cementado conven-
cional. En VITA hemos apostado delibera-
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Fig. 46: Materiales CAD/CAM de VITA para sistemas cerrados y abiertos.

damente por este tipo de adhesién. De
este modo logramos de manera sencilla
y segura una unién fiable y libre de ten-
siones con el composite como zona de
amortiguacion. En cambio, en el caso de
una unién por sinterizacion compleja y
por ende méas propensa a fallos, no se

Fig. 47: Dr. Gerwin Arnetzl, catedratico, Graz
(Austria)

El Dr. Gerwin Arnetzl, catedrati-
co, Graz (Austria) (fig. 47)
comenta sus experiencias con la
ceramica hibrida VITA ENAMIC:

pueden descartar tensiones intrinsecas
debido al coeficiente de expansién térmi-
ca entre el diéxido de circonio y la cera-
mica de silicato. Tales tensiones pueden
provocar astillamiento.

Estamos especialmente orgullosos de las
dos innovaciones de material mas recien-

«Con el producto de ceramica hi-
brida VITA ENAMIC se han combina-
do en un nuevo material las ventajas
de ambas clases de material: la cera-
mica y el polimero. De este modo se
ha alcanzado una nueva etapa de de-
sarrollo en cuanto a fiabilidad, preci-
sion y rentabilidad.

La ceramica hibrida también esta indi-
cada para la aplicacion exacta de ca-
pas delgadas, haciendo posibles una
preparacion mas conservadora y una
mejor estética.

tes, introducidas en el afio 2013; VITA
ENAMIC y VITA SUPRINITY.

VITA ENAMIC es la primera ceramica hibri-
da dental con matriz dual en todo el mundo.
El nuevo material atina las ventajas de una
ceramica dental con las del composite.

Ademas, con VITA ENAMIC esté dis-
ponible un material que reproduce el
diente natural como ningin otro mate-
rial de restauracion dental hasta la
fecha, en virtud de su estructura y de
su bajo médulo de elasticidad».
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Lo que distingue a VITA ENAMIC es el he-
cho de que la matriz ceramica y la matriz
polimérica se interpenetran completa y
mutuamente en una novedosa estructura
hibrida, y gracias a un acondicionamiento
adecuado de la superficie estan unidas
quimicamente entre si. Esta estructura es-
pecial se traduce en una elevada resisten-
cia a la flexién, acompafiada de un valor de
elasticidad relativamente bajo.

Esta combinacion es Unica hasta la fecha
en el ambito dental. A ello se afiade en
VITA ENAMIC el hecho de que, debido a la
estructura de matriz dual, en caso de de-
fectos superficiales no se produce la apari-
cion répida de grietas, sino que estas son

Fig. 48: Dr. Alessandro Devigus (Bilach, Suiza)

El Dr. Alessandro Devigus (Biilach,
Suiza) (fig. 48) narra sus experien-
cias con la ceramica vitrea de sili-
cato de litio reforzada con didxido
de circonio VITA SUPRINITY:
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desviadas por la estructura hibrida y dete-
nidas precozmente en el material, de modo
que se reduce la tension. En concreto, esto
significa que el material posee una elevada
tenacidad a la rotura. VITA ENAMIC esta
especialmente indicado para restauracio-
nes minimamente invasivas, dado que debi-
do a su microestructura exclusiva permite
un mecanizado mucho mas fino, delgado y
preciso que otros materiales ceramicos.
Esto resulta especialmente ventajoso, por
ejemplo, en caso de bordes de coronas fi-
nos o carillas delgadas. También permite un
mecanizado mucho mas rapido, lo cual se
traduce a su vez en un enorme ahorro eco-
némico, ya que se reduce sensiblemente el
desgaste de la herramienta.

«En la odontologia, se consideran in-
novadores aquellos productos que re-
presentan un avance y permiten trata-
mientos mas eficientes y sencillos.
VITA SUPRINITY cumple estos requisi-
tos. Un aspecto especialmente inno-
vador es la combinacién de dos mate-
riales de eficacia acreditada para
crear asi una nueva clase de material.

Ademas, VITA SUPRINITY permite
una aplicacion eficiente, dado que
para ello basta con tener los conoci-
mientos actuales sobre cerdmica y
no es preciso aprender nuevas técni-

El segundo material, VITA SUPRINITY, es-
tablece nuevos estandares como producto
de la nueva generacion de ceramica de si-
licato de litio reforzada con diéxido de cir-
conio: consta de una matriz vitrea en la que
estan integrados cristales cuyo tamafio de
grano puede regularse perfectamente, al-
canzandose asi una resistencia elevada.
En cuanto a las indicaciones, los atributos
estéticos de VITA SUPRINITY lo convier-
ten en idéneo para la zona de los dientes
anteriores.

cas. Sobre todo la gran facilidad de
pulido y los efectos dpticos positivos
del material facilitan la confeccién
de restauraciones de alta calidad.

VITA SUPRINITY combina una elevada
resistencia y una estética perfecta.
Las numerosas posibilidades de dise-
fio crean las condiciones para confec-
cionar restauraciones atractivas».



Los productos punteros constituyen un factor clave para el éxito de una empresa. Sin embargo, especialmente en el
sector odontoldgico, es imprescindible que también los procesos de produccion y fabricacion obedezcan a estandares
avanzados. De ahi que, en el marco de sus 90 afios de historia, VITA haya dedicado a los procesos operativos de la
produccién tanta atencién como a los materiales y los aparatos que constituyen el resultado de dichos procesos.

Mejor, mas rapida, mas meticulosa: pasado y presente de la
produccion de dientes de resina

Fig. 49: Giinter Bessler, director de produccién de VITA

B Giinter Bessler (fig. 49) es director
de produccion de VITA Zahnfabrik
desde 2003. Durante una conversa-
cion revela detalles sobre los proce-
sos de produccion.

Antafio, los empleados de VITA adn te-
nian que introducir a mano los materiales
dentales en los moldes (figs. 50a/h),
puesto que por entonces todavia no esta-
ban automatizados los pasos de trabajo.
Sin embargo, se produjo un gran avance
a mediados de los afios 70, cuando para
la produccion de los dientes de resina se
pudo disponer de materiales amasados
prefabricados.

Anteriormente se vertia el material en
forma de polvo, a continuacion se pren-
saba y se polimerizaba aplicando calor.

Fue preciso esperar hasta principios de
los afios 90 para que los especialistas
pudieran introducir los materiales en los
moldes de manera parcialmente automa-
tizada. Un departamento especial creado
ex profeso por VITA para el disefio y la
construccion de méaquinas especiales
completé gradualmente la automatiza-

cion del proceso de fabricacion de dien-
tes hasta 2004 (fig. 51). Para los emplea-
dos, la adaptacion no fue una simple
cuestion de cambio de habitos, sino que
también tuvieron que aprender muchas
cosas nuevas. De ahf que VITA Zahnfa-
brik ofreciera a sus empleados toda una
serie de medidas de capacitacion y for-
macién continua. Por ejemplo, los em-
pleados tuvieron la oportunidad de parti-
cipar en un curso de formacién continua
de un afio, para aprender importantes
fundamentos de hidraulica y neumética.
La adquisicion de estos conocimientos
les permitié manejar maquinas comple-
jas y mantener siempre al maximo nivel
la calidad de los productos. Nada de todo
ello ha cambiado hasta la fecha: la for-
macién continua forma parte del concep-
to VITA, también en el &mbito CAD/CAM.

Desde 2006, la empresa también utiliza la
tecnologfa CAD/CAM para la produccion
industrial de moldes dentales: los dientes
se disefian virtualmente en la pantalla, se
procesan los datos CAD para el disefio de
los moldes y sobre esta base se crean los
moldes mediante tecnologia de fresado.

La perfeccion en la automatizacion pone
de manifiesto los amplios conocimientos
técnicos de VITA y comporta multiples
ventajas: la estandarizacion de los pro-
cesos reduce las fuentes de error y mejo-
ra la eficiencia de los procesos. No obs-
tante, contintan existiendo procesos que
escapan a la automatizacién: por ejem-
plo, hasta la fecha ningln sistema de

Figs. 50a/b: Introduccion manual del material dental
en el molde dental durante la fabricacién de dientes
anteriores VITAPAN.

camara ha podido sustituir al ojo humano
durante la inspeccion visual obligatoria
de la calidad de los productos VITA.

Fig. 51: Instalacién para la fabricacion de dientes
automatizada
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La elevada calidad de los productos y los procesos cuenta con una larga tradicién en VITA. La empresa siempre ha
asumido un papel pionero también a este respecto. Por ejemplo, ya en 1996, antes de que la legislacion lo convirtiera
en obligatorio, se implant6 un sistema de gestion de calidad (QM) certificado para satisfacer los niveles de exigencia
especiales que VITA siempre se plantea a si misma. Esta actitud no ha cambiado en absoluto hasta la fecha.

Sequra vy fiable: calidad de la marca VITA

Fig. 52: Bernd Walker es director de los departamen-
tos de Gestion de calidad y Asuntos reglamentarios.

B «Los estandares de calidad eleva-
dos son tradicion en VITA y constitu-
yen la base de nuestro éxito sosteni-
do», afirma Bernd Walker (fig. 52).
Walker es director de los departa-
mentos de Gestion de calidad y Asun-
tos reglamentarios de VITA Zahnfa-
brik y sabe de qué habla, puesto que
conoce perfectamente los procesos.

«A fin de poder garantizar un nivel eleva-
do de calidad y seguridad de proceso
para todos los productos de VITA, la em-
presa cuenta con un exhaustivo sistema
de aseguramiento de la calidad y un so-
fisticado programa de evaluacion y vali-
dacion», revela Walker (fig. 53). «Ade-
més de inspecciones visuales, esto
incluye incontables anélisis en los labo-
ratorios de VITA, los cuales estan provis-
tos a tal fin de modernos equipos de alta
tecnologia, tales como un tomdgrafo
computarizado, un difractémetro de ra-
yos X, maquinas de ensayo universales,
etc. Se llevan a cabo andlisis mineraldgi-
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cos y térmicos 0 ensayos de resistencia a
la flexion, entre muchos otros. Ademas,
un programa CAPA (Corrective and Pre-
ventive Actions) interno ayuda a los em-
pleados a identificar puntos problemati-
cos y a desarrollar y adoptar medidas de
optimizacion. Lo esencial es que el pro-
ceso de mejora continua en el marco de
la gestion de calidad de VITA engloba
tanto la calidad de los productos y los
procesos como la de los servicios».

Su opinién es confirmada por el antiguo
director de Ventas Lothar Heinz, quien
desde 1977 hasta su jubilacion en el afio
2000 actué como apoderado general de

VITA. No le cuesta recordar viejos tiem-
pos: «El secreto del éxito de VITA radica
en el hecho de que siempre se ha con-
centrado con coherencia en sus compe-
tencias clave y a partir de estas ha desa-
rrollado sucesivamente la actual cartera
de productos y servicios. A su vez, la
empresa siempre se ha presentado como
un interlocutor sélido y fiable, a través de
una informacion y una asistencia técnica
exhaustivas y de un equipo comercial
bien formado. Basicamente, los protési-
cos y odontélogos del mundo entero sa-
ben que pueden confiar en VITA, y asi ha
sido desde hace noventa anos».

v B

Fig. 53: En todos los procesos de produccién esta garantizado un aseguramiento 6ptimo de la calidad.



Con estos dos testimonios concluye nuestro viaje por el tiempo a través de las nueve décadas de historia de VITA.
Una historia presidida por el espiritu innovador, el dinamismo, el olfato por las nuevas tendencias y materiales y el
anhelo de ofrecer a odonto6logos y protésicos dentales los mejores productos posibles para la rehabilitacion protésica
de sus pacientes. Pero aun queda mucho camino por recorrer: la historia de VITA continda escribiéndose. jContintien

acompandandonos en nuestro recorrido!

La daltima palabra: entrevista con el Dr. Emanuel Rauter

Fig. 54: £l Dr. Emanuel Rauter, hijo de Henry Rautery
asistente de la direccion de VITA.

B Sus primeras experiencias labora-
les en VITA se remontan a sus tiempos
de escolar: «Los miércoles por la tar-
de, siempre confeccionaba dientes y
empaquetaba en el departamento del
por entonces director de envios, el Sr.
Gubler», cuenta el Dr. Emanuel Rauter,
hijo del gerente Henry R. J. Rauter.
Como estudiante, durante las vaca-
ciones universitarias acompafiaba a
su padre en viajes, sobre todo ala IDS
y al Chicago Midwinter Meeting.

Desde enero de 2011 es asistente de
la direccion. En la entrevista final, el
Dr. Emanuel Rauter da su vision de la
filosofia de VITA Zahnfabrik.

* Universidad Técnica de Mnich
** Conseil Européen pour la Recherche Nucléaire

Dr. Rauter, jpodria hacer a los lecto-
res un breve resumen de su trayecto-
ria profesional?

Completé mi formacién sobre todo en
Muanich, donde estudié Fisica en la TUM*.
Con motivo de mi tesina estuve en el Ins-
tituto Max Planck de Fisica de Mdnich, y
posteriormente investigué como docto-
rando en un experimento de fisica de par-
ticulas en el CERN** de Ginebra, sobre el
cual presenté mi tesis. Después de docto-
rarme, trabajé unos dos afios en una em-
presa de tecnologia médica fuera del
sector dental, como asistente de la direc-
cién en diversos proyectos. Esto me per-
miti6 atesorar valiosas experiencias an-
tes de dar el paso a VITA en 2011. Estoy
casado desde hace tres afios, y tenemos
un hijo y una hija.

;Qué es lo que distingue en particular
ala empresa VITA?

En primer lugar, la orientacion a largo pla-
zo de nuestra actuacion, y a continuacion
la responsabilidad y la fiabilidad en la
implementacion. En mi opinién, esto es
aplicable tanto a nuestras relaciones con
socios comerciales y empleados como a
los productos propiamente dichos. En el
trato con nuestros clientes, solemos ofr
que nuestra empresa llama agradable-
mente la atencién por no pensar y actuar
rigidamente de trimestre en trimestre,
sino que estda dispuesta a establecer rela-

ciones comerciales duraderas y fiables
basadas en rutas de decision cortas. Al
mismo tiempo, hemos logrado una y otra
vez impulsar el sector dental con desarro-
[los innovadores y pioneros.

;Qué es lo que convierte a un produc-
to en innovador?
Las verdaderas innovaciones facilitan
sensiblemente los procesos de trabajo de
los usuarios. Permiten al usuario lograr un
resultado de mayor calidad con un menor
esfuerzo. En nuestro sector, esto puede
conseguirse mediante propiedades mate-
riales optimizadas, pero con creciente fre-
cuencia también mejorando y facilitando
el proceso de confeccion del laboratorio o
de la clinica dental. Un ejemplo del primer
caso es nuestro producto VITA ENAMIC,
cuyas propiedades materiales permiten
confeccionar restauraciones que hasta
ahora resultaban imposibles. El segundo
tipo de innovacion lo representa, por
ejemplo, nuestro VITA Easyshade, que
permite una determinacion del color den-
tal méas precisa y reproducible con un me-
nor esfuerzo. De este modo también se
reduce sustancialmente la tasa de errores
en la reproduccion del color. En dltima ins-
tancia, ambos tipos de innovacion benefi-
cian al paciente, y esa es la meta priorita-
ria. El paciente debe tener la certeza de
que podra utilizar su restauracion durante
mucho tiempo, en mejores condiciones y
con un mayor grado de satisfaccion.
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;Qué otros aspectos del desarrollo le
sugiere el concepto de innovacion?

Fueron los dientes HELIOS en colores VITA
los que sentaron las bases. A finales de los
afios 20, fueron los primeros dientes proté-
sicos cuyo patrén de estratificacion emula-
ba los dientes naturales: capas de esmalte
y dentina, algo que hoy se da por supuesto.
Durante los siguientes 90 afios de labor de
desarrollo activa, VITA introdujo muchas
otras soluciones que fueron pioneras para
el sector dental y contindan siéndolo en
cierta medida.

Por ejemplo, la metaloceramica VMK
(= VITA Metall Keramik) ofrecié por prime-
ravez prétesis dentales fijas estéticas a un
plblico amplio. Una innovacién pionera
que desde entonces ocupa un lugar desta-
cado en el sector dental e incluso ha sido
adoptada como denominacién genérica. El

sistema de colores VITA classical A1—D4
se utiliza en alrededor del 80 % de las de-
terminaciones del color por el odontdlogo.
A finales de los afios 80, la técnica VITA
In-Ceram permitié por primera vez la con-
feccién de coronas y puentes sin metal
sobre una estructura altamente resistente;
hoy en dia, la prétesis sin metal es absolu-
tamente habitual. Los VITABLOCS fueron
el primer material para el primer sistema
CAD/CAM dental (CEREC) y llevan acredi-
tando su eficacia hasta la actualidad. El
sistema VITA SYSTEM 3D-MASTER ofrece
la cobertura mas exhaustiva —y sobre
todo la Unica sistematica— del espacio
cromatico de los dientes naturales.

Y finalmente, las innovaciones ya mencio-
nadas: VITA Easyshade y VITA ENAMIC,
una cerdmica hibrida que sin duda marcara
nuevas pautas para las restauraciones
CAD/CAM.

;Cémo cree que evolucionara el mer-
cado dental durante los proximos
afios?

Sin duda, en los préximos afios todavia se
registraran grandes avances en la indus-
trializacién del trabajo manual del protési-
co dental. En algunos mercados también
observaremos un descenso del nivel de
calidad de la prétesis dental, debido entre
otros factores a la disponibilidad cada vez
menor de protésicos bien formados. Esto
contrastara con mercados parciales en los
que se ejercera la odontologfa estética al
mas alto nivel.

¢Y qué retos deberan superar usted y
la empresa VITA en este contexto?

Fiel a nuestra tradicion, VITA se planteara
desafios en el desarrollo de productos y
materiales inteligentes y basados en el
modelo natural, en lugar de conformarse
simplemente con ofrecer materiales de
alta calidad. Por lo demés, el reto radica en
ofrecer soluciones mediante sistemas que
faciliten sustancialmente el trabajo al
usuario, teniendo también cada vez mas
en cuenta las condiciones marco econémi-
cas en el laboratorio y la clinica. Parami, a
titulo personal, el desafio estriba en seguir
los pasos de mi padre, mi abuelo y mi bis-
abuelo, dejando tras de mf al mismo tiem-
po huellas propias que supongan un reto
para mi hijo y mi hija.

Muchas gracias por la conversacion,
Dr. Rauter.
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